Montageautomat und
Automatisierungsplattform
fiir die Etikettenproduktion

Hdufig sind es die
Erfahrungswerte
der Drucker
die mafgeblich
dafiir sind, ob ein Job
wirtschaftlich
erfolgreich umgesetzt
wird.

Dr. Lars Lehner

Die steigende Zahl an Kurzliuferjobs, der verstirkte Einsatz ungelernter
Mitarbeiter und die Forderung nach mehr Produktqualitit, -sicherheit und
kiirzeste Lieferzeit fordern den Ausbau der Automatisierung. FlexoMatrix
dient daher als umfassende Technologieplattform fiir diesen Wandel.

Der Flexodruck tiberzeugt durch
extreme  Anwendungsbreite.
Vielfiltige Materialien, Verarbei-
tungstechniken und die Kreativitét
der Designer und Produktionsver-
antwortlichen ermdglichen beein-
druckende Produkte und die daraus
resultierenden Verkaufserfolge.
Diese Vielfalt stellt viele Druckerei-
en vor zusitzliche Aufgaben, denn
Sonderldsungen fordern die Ande-
rung gewohnter Arbeitsabldufe, ein
ausgedehntes Jobmanagement und
qualifizierte Mitarbeiter in Prepress
und Press. Zudem sind Sonderld-
sungen hiufig Kurzlduferauftrage
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FlexoMatrix - Plattform fiir automatisierte Platten-
montage und erweitertes Job-Management

mit entsprechend hoher Jobwech-
selrate. Um trotz dieser Marktforde-
rung wirtschaftlich erfolgreich zu
bleiben, sind Standardisierungen
und der Ausbau der Automatisie-
rung von groBer Bedeutung.

Die Grundlagen
sind oft sehr gut

Betrachtet man die technischen Vo-
raussetzungen verschiedener Dru-
ckereien, stellt man fest, dass die
Ausstattung in Prepress und Press
meist sehr gut geeignet ist, um die
hohen Qualititsanforderungen des
Marktes an Passer, Farbe, Glanz,
Haptik und Funktionalitét der Eti-
ketten zu erftillen. Unmittelbarer
Investitionsbedarf in die Anlagen
fiir die Druckformher-
stellung  oder den
Druckmaschinenpark

besteht in aller Regel nicht. Anders
sieht das aus bei der Analyse des
Prozesses und der Effizienz in Pre-
press und Press. Dort ist auffillig,
dass trotz zum Teil hoher Investiti-
on in ym-prézise Druckformen und
moderner Druckmaschinentechnik
die Riistzeit zum Teil deutlichen
Schwankungen unterliegt, sogar
bei Wiederholauftragen. Und es be-
stétigt sich wiederholt: Héufig sind
es die Erfahrungswerte der Drucker
die maBgeblich dafiir sind, ob ein
Job wirtschaftlich erfolgreich um-
gesetzt wird. Erfahrungswerte, die
den Druckereien vermehrt fehlen.
Wie kann die Ristzeit dauerhaft
minimiert und der Erfolg pro Job-
wechsel gesteigert werden? Durch
die physikalische und Datentechni-
sche Verzahnung der Arbeitsberei-
che Prepress und Press.

Plattenmontage fiir gesamtes Register
und tiber die Abwicklung

Die physikalische Verzahnung

Unter physikalischer Verzahnung
versteht man die Ubertragung der
hohen Passerqualitdt der Druckfor-
men auf das Zylinder-/Sleeve-Pas-
sersysteme der Druckmaschinen. In
der neuesten Mountertechnik wird
dazu das Passersystem der Druck-

weit.

FlexoMatrix in Kuirze

FlexoMatrix steht fiir ein Plattenmontage-Konzept, das alle Anforde-
rungen an eine industrielle Workflow-Losung erfiillt.

Der neue FlexoMatrix-Montageautomat bietet

e die Bediener unabhangige Klischeemontage

e die automatisierte Format-Voreinstellung

e die flexible Anbindung an vorhandene Job-Datenverwaltung

e die automatisierte Druckform Identifikation

e die Laufrichtungskontrolle der Druckform vor dem Montagevorgang
e die geregelte Klischee-Montage mit Seitenregister-Kontrolle

e die freie Festlegung eines Offsets

e die flexibel Verarbeitung von Sleeves, Hiilsen und Schmitzringldufern
e die Verarbeitung von Archiv-Druckplatten

FlexoMatrix ist die Plattform fir den industriellen Flexodruck und ist
seit vielen Jahren fester Bestandteil namhafter Flexo-Produktion welt-
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maschine nachgebildet. Alle Ar-
beitsschritte der Plattenmontage
erfolgen dann in Bezug auf die spé-
tere Zylinder-/Sleeve-Montage in
der Druckmaschine.

Gleichzeitig muss das Aufwalzen
der Druckformen auf die Zylinder
geregelt erfolgen. Das bedeutet,
dass beim Aufwalzen die Position
der Druckform iiberwacht und die
Endlage der Klischees auf dem

In Kombination mit der
geregelten und
automatisierten

Plattenmontage sind wichtige
Prozessliicken geschlossen,
die fiir schwankende
Riistzeiten verantwortlich
waren.

Zylinder aktiv geregelt wird. Nur so
wird sichergestellt, dass die Passer-
Prézision der Druckformen zur ge-
forderten  360°-Passer-Prézision
fiihrt. Ein zusétzlicher Vorteil der
geregelten Plattenmontage: Nor-
male Rundlauffehler der Zylinder
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und Hiilsen werden erkannt und
{iber die Regelung kompensiert. Ein
Mehrwert der zu noch mehr Bril-
lanz der Printprodukte fiihrt.

Die datentechnische Verzahnung
nutzt das vorhandene Job-Manage-
ment fiir die Job-Verfolgung und
Prozess-Transparenz. Dazu erhalt
jeder Farbauszug eine eindeutige
Plattennummer, die einem Job zu-
geordnet ist. Uber die flexible Da-
tenanbindung an das Jobmanage-
ment wird jede Druckform vor dem
Montagevorgang identifiziert. Zu-

Profecred
Converter

ner Sensor Systeme

l4ssige Druckformen mit korrekter
Drucklaufrichtung werden automa-
tisiert Passer-Voreingestellt, mon-
tiert und der erfolgreiche Abschluss
der Plattenmontage an die Vorstufe
zuriickgemeldet.

Die Druckereien gewinn vier-
fach: Der Prozess stellt sicher, dass
nur die fiir den Job zugelassenen
Platten montiert sind, das Monta-
geergebnis ist bedienerunabhéngig
und der Fortschritt der Jobvorberei-
tung wird dem Workflow automa-
tisch zuriickgemeldet. Und der Dru-
cker? Er gewinnt erstmals 360°-Pas-
ser-Prizision und neue Passer-
Transparenz. In Kombination mit
der geregelten und automatisierten
Plattenmontage sind wichtige Pro-
zessliicken geschlossen, die fiir
schwankende Riistzeiten verant-
wortlich waren. Und wenn nun
plotzlich Passerschwankungen
beim Andruck auftreten? Dann
liegt die Losung auf der Hand, denn
die Mounter-Qualittskontrolle
stellt sicher, treten nun doch.

Links: Techniker bei der
Montage des Sleeves

Rechts: Die smarte Zylinder-
und Sleeve-Adapter plus
Datenanbindung machen
FlexoMatrix zur umfassenden
Technologieplattform.

Uber Lehner GmbH Sensor-Systeme

Die 1990 gegriindete Lehner GmbH ist spezialisiert auf die Ent-
wicklung und Produktion intelligenter Sensoren, Sensorsyste-
me und Automatisierungen fiir die graphische Industrie, den
Maschinenbau 4.0. Das Produktportfolio umfasst u.a. smarte
Hologramm-, Kontrast-, SpaltmaR-, Lage- und Oberfldchensen-
soren, sowie Komponenten der Automatisierung wie Daten-
und Energie-Transpondersysteme.

Ein weiterer Schwerpunkt ist die Umsetzung kompletter
Workflow-Lésungen. Dazu erarbeitet Lehner mit seinen Kun-
den Konzepte und liefert komplette Nachriistungen und Seri-
enprodukte. Lehner Lésungen sind Alleinstellungsmerkmale.
Lehner ist Kompetenztrager der Industrie 4.0 und verldsslicher
Partner zahlreicher Weltmarktfiihrer der graphischen Industrie.

Lehner GmbH Sensor-Systeme ist Mitglied im Kompetenz-
netz Mechatronik e.V., dem BDS Kirchheim/Teck sowie der Bio-
RegioStern. Zahlreiche Auszeichnung belegen den hohen Inno-
vationsgehalt der Lehner-Systemlésungen: ,365 Orte im Land
der Ideen”s ,CyberOne*, ,PrintStar‘, ,Ubermorgenmacher".

Wir schneiden Hochleistungsfolien

- in prazise Schmalrollen

- auch in kleineren
auftragsbezogenen Mengen

QB FLEXcon

Folit GmbH - Im Moldengraben 47 - 70806 Kornwestheim
Tel. +49 (0)7154 8225-80 - info@folit.de - www.folit.de
Zugelassener UL-Repacker E334474

Zertifiziert nach DIN ISO 9001/2015 und DIN 14001 Umweltaudit
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